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Part one

成分分析
C o m p o n e n t a n a l y s i s



一款产品在研发、生产、质控、使用中遇到的所有与成分相关问题，大多都可以通过成分分析找到

解决方案。

1.1 什么是“成分分析” XINBODI



1.2  能解决什么问题 XINBODI

在企业研发、生产、质控中提供价值

试验开发阶
段

销售阶段

提取、分离、

纯化、分析表征

等方法开发

杂质/副产物分

析、主产物验证

发明专利申报

量产阶段

质控方法优化、

原料质控、中间

过程质控、产品

质控

分析表征仪器

调试

实验室搭建咨

询

失效分析

专利侵权、无效

举证

竞对专利预警监

控

预研阶段

竞品逆向分析

可行性调研咨

询

 FTO专利分析

材料“CRO+CDMO”，为客户提供产品全生命周期的科技服务（围绕分析测试、

知识产权）

预研阶段 试验开发阶段 量产阶段 销售阶段



1.3  成分分析中 常用的技术方法 XINBODI

样品

1

2

3

聚合物及有机助剂定性定量

无机材料及无机助剂定性及定量

表面形貌分析表征等

FTIR NMR PY-GCMS LCMS TGA

DSC HPLC GPC

XRF XRD SEM-EDS ICP LD

XPS

SEM-EDX 元素分析 AFM CT

FTIR NMR SEM-EDS XRD DSC XRF



N0.1
侧重点不同：新泊地更擅长成分分析、失效原因分

析、异物来源模拟、产品性能改善、协助产品开发

等

N0.3
知识面广：近10年各类材料逆向工程分析、工业诊

断经验，能够快速准确推断问题核心，提高效率

N0.2 
开拓非标测试：从产品问题着手，开发分析方法得

出解决方案，不被标准检测方法所限制

1.4 新泊地与检测公司差别 XINBODI
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Part two

业务介绍
B u s i n e s s i n t r o d u c t i o n



XINBODI

01      研发阶段

二、业务类型

竞品逆向分析

可行性调研报告

预研报告

FTO专利分析（由代理所完成）

杂质/副产物分析

主产物验证（分子结构解析）

靶向分析

质控方案建立/优化

知识产权申报（由代理所完成）



XINBODI

异物分析

失效分析 /工业诊断

杂质/副产物分析

质控方案优化

知识产权申报（由代理所完成）

专利侵权分析/无效举证（由代理所完成）

02     产品使用阶段

二、业务类型
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Part three

案例简介
C a s e b r i e f



XINBODI

1 客户需求

案例一——汽车内饰按钮断裂失效三、案例简介

某品牌内饰按钮使用过程中出现裂纹、断
裂，客户需要排查是否为人为破坏。

完好件

裂纹件 断裂件



XINBODI

2 断面分析-模拟人为破坏断面与失效件对比

三、案例简介

人为破坏

失效件

非人为外
力破坏引
起。

案例一——汽车内饰按钮断裂失效



XINBODI

3 进一步方案

三、案例简介

重现实验现象

排查一致性

寻找目标物

确定怀疑方向

PC材料有缺口敏感性；

PC材料易应力残余；

PC材料耐溶剂性较差（尤为芳烃、卤代烃）；

材料问题

寻找引起开裂的真正原因

OK件与NG件的材料对比分析；

材料组成无明显差异（PC件）；

残余物提取实验；

表面活性剂残余；

表面活性剂常出现于清洗剂类产品中；

收集市面常见的清洗剂产品；

清洗剂产品成分分析；

排查是否含有目标物；

清洗剂（混合体系）浸泡；

纯物质浸泡；

推测为清洗剂引起的腐蚀
开裂，建议在后续使用过
程中禁用该类物质，或更
换按钮材质。（护手霜现

象）

案例一——汽车内饰按钮断裂失效



XINBODI

1 客户需求

案例二——GaN5 氮化镓快充充电器三、案例简介



XINBODI

2 分析思路

三、案例简介 案例二——GaN5 氮化镓快充充电器

a)经溶剂萃取实验分析，NG件的说明书有机溶剂萃取物中发现少量苯醌类结构物

质（ ）的信息，苯醌类结构一般呈现为黄色或红色等深色相。

b)经分析，样品NG件与OK件线材成分组分对比见下表，两者除抗氧剂部分外，其
余成分基本一致。



XINBODI

3 分析结果

三、案例简介 案例二——GaN5 氮化镓快充充电器



XINBODI

3 分析结果

三、案例简介 案例二——GaN5 氮化镓快充充电器



XINBODI

1 客户需求

案例三——连接器开裂失效三、案例简介

连接器负级在使用

一段时间后发生开

裂，需寻找原因并

解决问题。



XINBODI

2 我们怎么做？——失效调研

三、案例简介

需求方性质；

失效发生的环境条件；

失效发生的频率；

过往是否发生过类似的状况；

原料是否发生过变动；

成型工艺是否发生过变动；

需求方是否有怀疑的原因；

需求方是否做过相关的验证实验；

生产商/加工商/使用方/是否存在纠纷；

使用前/使用后，存储环境/使用环境；

个案/批量出现；

是/否；

材料种类/供应商/生产批次；

是/否，变动细节；

有/无，理由；

有/无，验证情况；

加工商

使用后，澳洲，温度较高。

批量出现，但不同地区频率不一样；

否；

生产批次不同；

否；

怀疑材料供应商原料不稳定；

无；

案例三——连接器开裂失效

我司失效调研表涵盖主要内容 该项目客户的回复



XINBODI

3 我们怎么做？——方案设计

三、案例简介

断面分析

• 断裂方式

• 裂纹方向

• 成型缺陷

• 杂质污染

成分分析

• OK原料

• NG原料

• OK件（使

用中）

• NG件

推测原因

• 原料问题

• 成型问题

• 使用环境

模拟验证

• 重现开

裂现象

物质来源

• 原料端；

• 加工端；

• 使用端；

解决方案

案例三——连接器开裂失效



XINBODI

4 我们怎么做？——断面分析

三、案例简介

断面处局部呈现脆性断裂，再
衍生为韧性断裂

断面周边局部有腐蚀状形貌，
未发现明显的成型缺陷，腐蚀
处的元素信息与正常区域基本
一致。

受力方向是由内向外，断裂起
始处为与橡胶圈接触的位置。

案例三——连接器开裂失效



XINBODI

5 我们怎么做？——成分分析

三、案例简介

相比较于OK产品，NG产品中阻
燃剂BDP的量要略高于OK产品；

相比较于OK件，NG件中发现少
量白油与DOP增塑剂的信息，而在
原料中未发现明显白油与增塑剂。

案例三——连接器开裂失效



XINBODI

6 我们怎么做？——原因推测与模拟验证实验

三、案例简介

失效件由内向外断裂，断裂起始
区域为脆性断裂，再衍生为韧性断
裂，断裂起始位置为与红色橡胶圈
接触位置；

断裂区域周边局部发现少量腐蚀
状痕迹；

相比较于OK产品，NG产品中阻
燃剂BDP的量要略高于OK产品；

相比较于OK件，NG件中发现少
量白油与DOP增塑剂的信息，而在
原料中未发现明显白油与增塑剂。

成型后未经退火处理，导致内应
力残余；

橡胶圈成分或尺寸变化引起；

BDP的含量变化导致机械性能差
异，BDP是小分子液体的，含量较
高会引起强度偏低；

外部污染引入的DOP与白油导致
制件失效。

库存NG批次的应力释放
验证实验；

橡胶圈成分分析、尺寸分
析；

机械性能对比实验；

将白油/DOP/混合物涂敷

于库存品表面，经加速实验
后观察是否开裂。

案例三——连接器开裂失效



XINBODI

7 我们怎么做？——验证结果

三、案例简介

实验前（完好） 实验中（涂抹
DOP/烷烃油）

实验后（开裂）

案例三——连接器开裂失效



XINBODI

8 我们怎么做？——溯源

三、案例简介

使用过程

安装过程

运输过程

仓储过程

生产过程

原料造粒过程

制件安装过程

制件成型过程

制件运输过程

制件仓储过程

排查库存原料及制

件即可，无异常可

排除该可能性；

排查库存制件即可，无异

常可排除该可能性；
排查可能涉及的清

洗剂或润滑油等；

排查环境介质；

直接接触物；

间接接触物； 制件使用过程

寻找不同过程中的差异化是重点

案例三——连接器开裂失效



XINBODI

9 我们怎么做？——结论

三、案例简介

失效件由内向外断裂，未发现明显的成型缺陷，断裂起始区域为脆性断裂，再衍生为韧性
断裂，断裂起始位置为与红色橡胶圈接触位置；

原料中的阻燃剂（BDP）含量存在少量波动，但不足以引起材料机械性能发生明显差异变
化；

失效件中额外发现少量烷烃油与增塑剂（DOP），经验证样品用材料对增塑剂（DOP）不
耐受，增塑剂（DOP）会引起材料发生腐蚀、开裂；

失效件使用过程接触的土壤中发现一定量烷烃油以及增塑剂（DOP）的信息。

综上所述，样品对所处环境（标示：西区土壤）中含有的增塑剂（DOP）不耐受，导致该
地区的光伏连接器样品发生溶胀、腐蚀，并在制品内部橡胶圈向外的膨胀力作用下发生开裂。

案例三——连接器开裂失效



XINBODI

10 我们怎么做？——解决方案-开发新应用体系

三、案例简介

现有库存产品在限定区

域使用

特定地区使用的光伏连

接器材料更换材质

现用体系：阻燃PPO 新开发体系：阻燃PA

案例三——连接器开裂失效



XINBODI

11 我们怎么做？——解决方案-体系验证

三、案例简介

原因

溯源重现

失效

解决方

案

案例三——连接器开裂失效
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Part four

服务范围
S c o p e o f s e r v i c e s



四，服务范围 XINBODI



THANKS
新 泊 地 化 工 技 术 服 务 有 限 公 司


